Temposonics®

Absolute, beriihrungslose Positionssensoren

E-Serie
Analog + Start / Stopp

Temposonics® EP
Messlange 50 - 1500 mm / 50 - 3250 mm
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SENSORS

... automatischer Sensorparameter - Upload

Ce

* Lineare Absolutwertmessung, daher keine Referenzmarkenanfahrt
* Beriihrungslose Messung ohne mechanischen Verschleif

* Besonders robuster Industriesensor, EMV sicher und CE zertifiziert
* Hochgenau: Linearitatstoleranz besser 0,02 %

* Messwiederholbarkeit 0,001 %
* Direkter Signalausgang fiir Weg:
- Analog (V/mA)

- Start / Stopp mit Upload der Sensorparameter
* Messhereich 50 - 1500 mm / 50 bis 3250 mm

Signalausgang
propaortional zur
Magnetstellung

- Signalumformer

Magnetostriktion

Formfaktor

Basis der absoluten Temposonics®
Linearwegsensoren ist das von MTS
erfundene magnetostriktive Messver-
fahren, das den Istweg beriihrungslos
von auBen erfasst. Ein auBen geflihr-
ter Positionsmagnet 16st im Sensor-
element eine Korperschallwelle als
Messimpuls aus. Dessen Laufzeit
wird physikalisch hochgenau gemes-
sen und im Sensor in marktiibliche
Normausgange umgeformt.

Das verschleiBfreie magneto-mecha-
nische Wirkprinzip ohne Referenz-
punktanfahrt, garantiert langlebige
und verschleiBfreie Sensoren ohne
Nachkalibrierung.

Temposonics® sind anwenderfreund-
lich modular aufgebaute, sehr robu-
ste Industriesensoren fiir den harten
Dauereinsatz.

- Das Sensorgehduse in Profilform
schiitzt das Sensorelement mit der
Messstrecke, in dem das Nutzsignal
entsteht.

- Der Sensorkopf enthélt die
Schnittstellenmodule mit aktiver
Signalaufbereitungselektronik. Deren
doppelte Kapselung bieten
Betriebssicherheit und optimalen
EMV-Schutz.

- Sensoranschluss (iber Steckeraus-
gang.




Temposonics-EP
Analog + Start / Stopp

Temposonics®-EP
Das mechanisch robuste Profil

Messlédnge: 50 - 1500 mm.
50 - 3250 mm (Start / Stopp Ausgang R3)

Dieser Sensor fiir die industrielle Automatisierungstechnik kann bedarfsgerecht
eingebaut und mit verschiedenen Positionsgebern gefahren werden.

1. Ein Magnetschlitten in zwei Ausfiihrungen lduft in Gehduseschienen und wird
liber eine Kugelkupplung zur Aufnahmen von axialen Kréften mit einem beweg-
ten Maschinenteil verbunden.

2. Ein freier Magnet am bewegten Maschinenteil fahrt im definierten Abstand
iiber den Messstab. Uber den Luftspalt lassen sich Fluchtungsfehler ausglei-

chen.

Technische Daten

Eingang
MessgroBe
Messldnge
Ausgang

1. Spannung
2. Strom

3. Start/Stopp

Messgenauigkeit
Auflésung

Linearitét, unkorrigiert
Messwiederholgenauigkeit
Messfrequenz
Restwelligkeit
Einsatzbedingungen
Sensoreinbaulage
Magnetverfahrgeschwindigkeit
Betriebstemperatur
Taupunkt, Feuchte
Schutzart

Schocktest

Vibrationstest

EMV-Test

Formfaktor / Material
Sensorkopfgehduse
MaBstab
Positionsgeber
Einbau

Montage

Elektrischer Anschluss
Anschlussart
Betriebsspannung
Stromaufnahme
Restwelligkeit
Spannungsfestigkeit
Verpolungsschutz
Uberspannungsschutz

MTS Sensors

Weg

50 - 1500 mm / 50 - 3250 mm fir Ausgang R3 - Start/Stopp

0-10VDC oder 10-0 VDC, Eingangswiderstand Steuerung RL: > 5 kOhm
4 - 20 mA oder 20-4 mA, Lastwiderstand min./max.: Biirde 0...500 Ohm

RS-422 Differenzsignal fiir Weg, zusétzlich kénnen

Messlange, Offset, Messsignal-Geschwindigkeit, Status und Herstellerkennung als serielle Signale ausgelesen werden

Analog: Praktisch unendlich

Start/Stopp: 0,1 /0,01 /0,005 mm

< 20,02 % FS. (Minimum + 60 pum)

<20,001 % FS.

Analog: > 1,5 kHz / Digital: je nach Auswerteelektronik
< 0,01 % ES./ Digital: je nach Auswerteelektronik

beliebig

beliebig

-40°C ... +75° C

90 % rel. Feuchte, keine Betauung

IP 65 bei sachgerechter Kabelsteckerinstallation
100 g (Einzelschock) nach IEC-Standard 68-2-27
10 g /10 - 2000 Hz nach IEC-Standard 68-2-6
Stdraussendung nach EN 50081-1

Storfestigkeit nach EN 50082-2

EN 61000-4-2/3/4/6, Kriterium A / CE-gepriift

Aluminium
Aluminium
Ringmagnet, PA-Ferrit

liber verschiebbare Montageklammern

6 pol. Stecker M16

24 VDC (+20 % /-15 %)

50 - 140 mA (Digital 50 - 100 mA), lingenabhéngig
<1% S-S

500VDC (0V gegen Gehéuse)

bis -30 VDC

bis 36 VDC
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Analogausgang

Temposonics®-EP haben eine integrierte Analogschnittstelle und lassen sich
ohne Interface direkt an die Steuerung oder Anzeigen anschlieBen. Ihre
Mikroelektronik im Sensorkopf erzeugt stufenlose, streng wegproportionale
Spannungs- oder Stromausgange, deren Messrichtung vorwarts bzw. riick-
warts bei der Bestellung gewéhlt werden kann. Die AusgangsgréBen werden
werkseitig eingestellt und bendtigen keine Nachkalibrierung.

Digitalausgang START/STOPP

Der digitale Temposonics®-EP ist mit einem Start/Stopp-Ausgang ausgeristet.
Der Sensor bendtigt ein Startsignal von einer externen Auswerteeinheit in der
Steuerung und schickt entsprechend der Stellung des positionsgebenden
Magneten ein Stopsignal zuriick. Der Zeitwert zwischen beiden Signalen ist pro-
portional zur Stellung des Positionsmagneten und damit zum Weg.

Die Auswerteeinheit (ibernimmt die Zeitmessung und errechnet daraus den
Positionswert.

Um die Anpassung an vorhandene, kundenseitige Steuerungssysteme zu
erleichtern, kénnen auBerdem die Sensorparameter

- Messlédnge

- Offset

- Messsignal-Geschwindigkeit (Gradient)
- Status

- Herstellerkennung

ohne zusatzliche Verkabelung in der Steuerung eingelesen werden. Dazu werden
einfach die standardgemaBen Wegsignalausgange benutzt.

Linearitatsprotokoll

mm
+0,3

Temposonics-EP

Analog + Start / Stopp
ui Aktiver Messhereich
Messlange
. 1
\\o“““s UC/W“?'ITS
0 s
—— W Positionsmagnet  —sensorelement [l
Analog [[l
e0-10V
°10-0V
©4-20 mA
©20-4 mA
[4]|= Ly |[] .
NEL i [Jfe
2 + £g
LN Ly |[] 83
— > = £
2] ] s
+ .
< Laufzeit }
Position
Stop Start
‘ Weg ~ Zeit ‘
*L_‘ 1
— 1
Start/Stopp + [[l
Parameter Upload
e Messldnge
e Offset

e Messsignal-Geschwindigkeit

o Status
o Herstellerkennung

+0,2

+0,1
0,0
-01

-02

-03
0 100 200 300 400 500 600
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Temposonics-EP
Analog + Start / Stopp

Profil

Der Sensor wird auf einer geraden Fldche der Maschine mit den
Montageklammern angebaut. Diese werden in ldngenabhédngiger Anzahl mitge-
liefert und sind gleichmdBig auf dem Profil zu verteilen. Wir empfehlen fiir die
Befestigung Zylinderkopfschrauben M5 X 20 (DIN 6912), die mit einem
Drehmoment von maximal 5 Nm angezogen werden.

Achtung!
Der Sensor ist jetzt isoliert von der Maschinenmasse angebaut. Daher muss er
unbedingt tiber den Flachstecker (1) am Sensorkopf geerdet werden!

Positionsgeber

U-Magnet: Um ein einwandfreies Magnetfeld fiir die Messung zu erhalten, sollte
beim Anbau des Magneten (1) amagnetisches Befestigungsmaterial (2) fiir die
Mitnehmerbefestigung verwendet werden.

Bei magnetisierbarem Material muss der Magnet (iber eine amagnetische

Verschiebbare Montagklammer
Anziehmoment fiir M5 x 20
Zylinderschraube: max. 5 Nm

Distanzscheibe (3) von min. 5 mm mit unmagnetischen Schrauben montiert M M4 i
werden. 4
Blockmagnet: Dieser Magnettyp (4) erfordert keine amagnetische Mitnahme (5) Max. Luftspalt
und Befestigungsmaterial. 3 mm (+ Tmm)
=
Ma—[-(5)
— @
3k o o
2 |
!
Max. Luftspalt
3mm (+2mm)
Achtung!
Maximal zuld@ssigen Luftspalt nicht iiberschreiten
Anschlusshelegung Stecker D60 Kabel*  Analog (V) Analog (mA) Start/Stopp
Pin 1 grau 0..10V 4-20 mA* Stopp (-)
oe Pin 2 rosa DC Ground DC Ground Stopp (+)
og Pin 3 gelb 10..0V 20 - 4 mA* Start (+)
9 0 Pin 4 griin DC Ground DC Ground Start (-)
Pin 5 braun +24 VDC (-15/+20%)
Steckseite Geratestecker Pin 6 weiB DC Ground (OV)

oder Lotseite Kabeldose

* Erhiltlich als Zubehor: Konfektioniertes Ka
- Kabeldose (Seite 6)
- Kabel K27 (LiYCMY 3 x 2 x 0,14 mm?)

Der Kabelschirm ist an der Kabeldose auf das
Auswerteelektronik geerdet werden.

bel mit

Gehduse gelegt und muss an der

*Es steht nur der jeweils bestellte Stromausgang zur Verfiigung.

MTS Sensors
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Temposonics®-EP

[ Magnetschlitten “S” |

Messanfang
¢ Kugelgelenkarm M5, Vertikal 18° / Horizontal 360°

Temposonics-EP

| Analog + Start / Stopp

Mg _ e
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— 8 Montageklammer 145 o~ U 355 U
h Einbau- i .
Z0ne Aktiver Messhereich inaktiv 50
46 35 Messldnge 50 - 1500 bzw. 50 - 3250 mm 68 68
[ Magnetschlitten “V” |
Messanfang
: .
Kugelgelenkarm M5, 18° Rotation
19 j%%
ca. 58 —
4 > i
= f
1
Loch-@ 5,5
[ Blockmagnet “L”
Messanfang
[ U-Magnet “M” | e 31
¢Messanfang 2 19,5
Unmagnetisierbare 207 M4_ | {-Mitnahmebefestigung i
35 Halter, Schrauben ’ Luftspalt i FOR! ©
—max. 3 mm Magnet 043 8
u M4 (=1 mm)
[P~ \
\: ] Luftspalt
/ / max. 3 mm
\ (=2 mm)

Steckerabgang D60

Alle MaBen in mm

6 pol. Geratestecker M16

MTS Sensors



Temposonics-EP
Analog + Start / Stopp

Positionsgeber

Magnetschlitten S
Artikel Nr. 252 182

43 14
20
M5
3 Rotation:
I:] Vertikal 18°
Horizontal 360°
40

GFK, Magnet Hartferrit
Gewicht ca. 30 g
Betriebstemperatur: -40 ... +75°C

Magnetschlitten V
Artikel Nr. 252 184

M5

[]

Rotation 18°

GFK, Magnet Hartferrit
Gewichtca. 30 g
Betriebstemperatur: -40 ... +75°C

Kupplungsstecker (Bitte getrennt bestellen)

6 pol. Kabeldose M16, PG7
Artikel Nr. STC0 9131 D

Alle MaBe in mm

MTS Sensors

6 pol. 90°-Kabeldose M16
Kontakte im 45° Raster drehbar
Artikel Nr. ST C0 9131-6

o
N

U-Magnet 0D33
Artikel Nr. 251 416-2

& @42o0n
Teilkreis @ 24

[ Hohe: 8 mm
13.5

233

PA-Ferrit-GF20
Gewicht ca. 11 ¢
Betriebstemperatur: -40 ... +100°C

Gehduse: Zink, vernickelt
Anschlussart: Loten
Kontakteinsatz: Buchsen (Ag)
Kabelzugentlastung PG7:
Max. Kabel-@ 6 mm
Kabelzugentlastung PG9/M16:
Max. Kabel-@ 8 mm

\ Max. Luftspalt 3 mm (+1)

Blockmagnet L
Artikel Nr. 252 887

2 195

“J/‘
o

20,1

Magnettrdger: CuSNG verzinkt
Magnet: Hartferrit

Gewicht: ca. 20 g
Betriebstemperatur: -40 ... +75°C

Andere Positionsgeber auf Anfrage



EP

Temposonics®

Typ / Ausfiihrung

S - Magnetschlitten, Gelenk oben
V - Magnetschlitten, Gelenk vorne
M - U-Magnet 0D33

L - Blockmagnet L

Messldnge

0050 - 1500 mm
0050 - 3250 mm (Ausgang R3, s. unten)

Anschluss

D60 - 6 pol. Geratestecker M16

Betriehsspannun

1-+24VDC

Ausgang

VO-0-10Vund10-0V

AO - 4 - 20 mA

A1-20-4mA

RO - Start/Stopp

R3 - Start/Stopp, Parameter auslesbar

Lieferumfang:
- Wegsensor
- 1 Magnetschlitten o. Positionsmagnet

- 2 Montageklammern bis 1250 mm Messlange

+ 1 Montageklammer fiir jeweils 500 mm

Bitte getrennt bestellen: Zubehor (s. unten)

Messldnge:

Standard:

Bis 1500 mm in 50 mm Schritten
Ab 1500 mm in 250 mm Schritten
Option: Andere Messlangen anfragen

Zubehor

Bezeichnung Artikel Nr.
Magnetschlitten ”S” 252 182
Magnetschlitten ”V” 252 184
U-Magnet 0D33 251 416-2
Blockmagnet L 252 887
Montageklammer 400 802

6 pol. Kabeldose M16, Buchsen STC09131D
6 pol. 90° Kabeldose M16, Buchsen ST C0 9131-6
PVC-Kabel 6 X 0,14 mm? K27

Temposonics-EP
| Analog + Start / Stopp

MTS Sensors



Temposonics-EP
Analog + Start / Stopp

www.mtssensor.de
www.temposonics-shop.de
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